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3 0-4mm @ 4-10mm @ 4-12mm
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Industriesieb 1 Anzahl _ Stiick Art.
Qualitat O FederStahl DIN 17223 A O FederEdel Stahl O PUIGU
O Feder Edel Stahl O roF -EdelStahl MaRe in mm
SPannkante Aul3en SPA mm FalzLange FL mm T 1
MaschenWeite O QW mm RW O T 2
DrahtDurchmesser DD mm T3
T 4
LW T 5
o 2 = o 2 T 6
T 7
| T 8
1 II ! 11! [ T 9
SPA T10
ACHTUNG > alle Mal3e vom Nullpunkt ausgehen gemessen!
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Industriesieb 2 Anzahl _ Stiick Art.
Qualitat O FederStahl DIN 17223 A O FederEdel Stahl O PUIGU
O Feder Edel Stahl O roF -EdelStahl MaRe in mm
SPannkante Aul3en SPA mm FalzLange FL mm T 1
MaschenWeite O QW mm RW O T 2
DrahtDurchmesser DD mm T3
T 4
LW T 5
o 2 = o 2 T 6
T 7
T 8
| f | i | T 9
SPA T10
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